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Warning 
 Do not operate this machine without all guarding in place. 

 Do not make adjustments or perform maintenance on this machine with the power 
on. 

 Keep the machine and work area clean and free of spills to prevent accidents. 

 Be sure to replace any safety decals that may have been detached for any reason. 

 

 

 

 

 

 

 

 

K20B‐10 

   

 

 

FOLDER IDENTIFICATION 

MODEL NO: ___________________________ SERIAL NO:___________________________ 

SALES AGENCY:_____________________________________________________________ 

INSTALLED BY:_______________________________________ DATE:________________                          

 

 

 

Baumfolder Corporation reserves the right to make changes 

in design or to make additions or improvements in its 

products without imposing any obligation upon itself to 

install them on its previously manufactured products. It is 

recommended that modifications to this equipment not be 

made without the advice and express written consent of 

Baumfolder Corporation.
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II.) INTRODUCTION OVERVIEW  

The K20B Knife Fold Unit contains the following main components (Figure 1): 

1. Mobile Caster Assembly 
2. Touchscreen (HMI)  
3. Electrical Enclosure 

 

Figure 1 
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III.) TRANSPORTATION/INSTALLATION 

As soon as you receive your new folder, and before removing the machine form the skid, check 
carefully for any damage to the shipments.  If any damage is found, promptly contact your 
Baumfolder sales representative.  

To lift the folder from the skid, place the fork lift rails under the lower rails as shown in figure 2. 
Note that the fork lift must have at least a 1500lb. capacity.  

Remove all rust protection coating after unpacking the folder.  

 

Figure 2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



~	22	~	
 

IV.) ELECTRICAL CONNECTIONS (Stand Alone) 

 

 

Figure 3 

 

1.0 Wiring the Stand Alone Connector Assembly(K20B/10 phase/220V/50 or 60 
HZ) 
Wire customer supplied electrical plug for single phase 220 volts to the Stand Alone cable 
assembly supplied with your Knife Fold Unit. The cable marked 220VAC is 14 gauge 3 
conductor and is already wired into the junction box. 
 
To hook up the Stand Alone cable assembly (figure 3), plug the Knife Fold 2X30 plug into 
the 1X30 receptacle of the cable assembly. Next, connect the 2X31 Receptacle of the cable 
assembly to the 1X31 plug located on the side of the Knife Folders electrical enclosure. 
Then, plug your 220vac power cord in.  
 
220VAC Electrical Plug is customer supplied and installed. 
 
BAUM 20 connections and setup:  
1. When using the Knife Fold Unit with a BAUM 20 model machine, the 220vac is supplied 

by the BAUM 20 on pins 1 & 2 of the 2X30 connector. Disconnect all Stand Alone cable 
assembly connections when hooking the unit into a BAUM 20 machine. Plug the 16 pin 
2X30 connector into the 1X30 receptacle of the BAUM 20 machine. 

2. On the BAUM 20 HMI Main Screen, press the Maintenance Button and then select 
Options. 

3. The X30 Knife Folder button will be red, press the red button and enter passcode 
“92353” and the button will turn green. This will tell the BAUM 20 that there is now a 
Knife Folder attached to it. This is needed for HMI screen controls and E‐stops. 
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2.0 OTHER CONNECTIONS:  Refer to the serial number plate for electrical requirements. 

The serial plate is located on the non‐operator side of the register on the inside of the 
frame. The serial number plate notes the voltage, phase configuration, frequency, 
minimum time delay fuse, full load amperage draw, and minimum wire conductor size for 
the main power connection. The main power is connected directly to the line side of the 
main power switch and uses single phase L1 and L2 only. Power is supplied to the unit via 
the 2X30 cable only (the 2X30 will plug into the Stand Alone Assembly or plug directly into 
the BAUM 20 Unit). All electrical connections are to be made by a certified electrician. 
Refer to local building electrical codes for proper and safe connections. Turn the main 
power switch to off. Using the appropriate tool, open the latches on the control box door 
and open the door. 
 
NOTE: The door is connected to the main box by a ground wire that should not be 
removed.                              
 

 
 

 
 
          Figure 4 
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V.) OPERATING INSTUCTIONS 

 
1.0  TURNING THE MAIN SWITCH ON 
 
1. The main disconnect is located on the left side of the control box. Rotate this switch ¼ 

turn clockwise to turn the machine on. “On” will now be display through the cutout of 
the switch. 

 
2. The display will start at a Baumfolder information screen. This screen will list the 

display the program versions currently loaded into the machine.  After several seconds 
the machine display will automatically change to the home screen. 

 
3. The home screen is the screen that will be used to run jobs. The home screen is best 

for setting up the machine because it has speed control adjustment, knife delay 
adjustment and part setup easily available. 
Speed display is at the top left. 
Machine start is the lower left button. 
Job number, single sheet/ continuous mode, count reset, previous screen, and Main 
menu buttons are all available on this screen.  
 

4. Note that the number in the center is the current job part counter. This is the number 
that will reset when the Count Reset is used. To clear parts counter, press Count Reset 
and select Yes. Select No to go back to active count. 
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Figure 5 

2.0  TUTORIALS  

Tutorials are available on various topics using the touchscreen.  

1. From the Production (Home) screen press the Main Menu button in the lower right 
corner of the screen.  

2. From this Main Menu screen press the Set up Tutorials button to see the available 
topics. 
 

 
      
 
              Figure 6 
3. Setup tutorial choices are as follows: 
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        Figure 7 

 
Each tutorial shows the step by step process needed with pictures to illustrate. 
 
 
 
 

3.0  STARTING PRODUCTION  

To start the folder drive, use the Machine Start button in the lower left corner of the 
production screen. Press and hold this button for a second to start the machine. Please note 
after pressing the Machine Start button, it becomes the Stop button. Therefore the first time a 
button is pressed it turns the function on and the second time the same button is pressed it 
turns the function off. 

To turn the machine off press the Machine Stop button or press the emergency stop button. 
The Single Sheet Mode toggles back and forth between single sheet and continuous mode 
when pressed.  

 

 

4.0  T0 RUN KNIFE FOLDER IN STAND ALONE MODE 

1. Start from the home/production screen. See figure 5 for home/production screen. 

2. Press and hold the machine start button for half a second to start the main drive. 

3. The default Drive Speed is set to 8 with a knife delay set to 1. These values will 

automatically show when the machine is first turned on. 

4. By pressing the Machine Start button, the unit will now be ready to receive product and 

fold it. You may want to adjust the speed of the folder and the knife delay time to work 

with your system at a different speed. 
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5. You may also want to use your preprogrammed part number to run with your system. 

See Job Control for details. 

 

5.0  TO RUN THE KNIFE FOLDER WITH A BAUM 20 MACHINE 

1. Start from the home/production screen. See figure 5 for home/production screen. 

2. Press and hold the machine start button for half a second to start the main drive. 

3. The default Drive Speed is set to 8 with a knife delay set to 1. These values will 

automatically show when the machine is first turned on. 

4. Press the Machine Start button, the unit will now be ready to receive product. You may 

want to adjust the speed of the folder and the knife delay time to work with your 

system at a different speed. 

5. You may also want to use your preprogrammed part number to run with your system. 

See Job Control for details. 

6.0  TO START FEEDING 

1. Check the current mode of the BAUM 20 on the Knife Folders HMI screen. The screen 

will show if the BAUM 20 is ready to run in Single Sheet Mode or Continuous Mode. 

You may select a mode for the BAUM 20 by simply pressing the button. 

2. Press and hold the machine start button for half a second to start both machines. 

3. Press the sheet start button in the bottom of the screen in the center. The paper should 

begin feeding. 

 

7.0  TO STOP FEEDING 

1. To stop the paper from feeding, press the sheet stop button in the bottom center of the     

screen. Note that once the paper starts to feed, the sheet start button disappears 

leaving only the Sheet Stop button available. 

 

8.0  CHANGE THE SPEED OF THE FOLDER DRIVE 
2. There are three ways to change the speed. The easiest way is to press the tachometer 

display on the upper left of the home or production screen. See figure 8.  The speed will 

change to the numeric value that was pressed. The speed of the main folder drive can 
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also be changed using either the + or – buttons below the Main Motor Speed button to 

gradually adjust the speed. To use direct entry press the light yellow Main Motor Speed 

button and enter a number between 1 and 9. 

 

3. These parameters can be saved to any job number if needed, just enter a new job 

number at the top center of the screen and then save parameters. See “Job Control” for 

saving, retrieving and deleting job numbers. 

 

 

  Figure 8 

9.0  CHANGE THE KNIFE DELAY TIME 

1. There are three pre selections for knife delay if needed Low = 1, Medium = 5 & High = 10 

(measured in tenths of seconds where 10 = 1 second). You can also use the + & ‐ to 

increase/decrease delay time. 

2. This parameter can be saved to any job number if needed, just enter a new job number 

and then save parameters. See “Job Control” for saving, retrieving and deleting job 

numbers.  

3. To save all parameters to any job number, just enter a new job number at the top 

center of the screen and then save parameters. See “Job Control” for saving, retrieving 

and deleting job numbers. 
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10.0  JOB CONTROL 

Use Job Control to assign a number to a new job, save a new job, reload values from a saved 

job, or delete a saved job. 

1. To access one of the job control screens start from the home screen (figure 8) and press 

the main menu button in the lower right corner. 

2. From the main menu (figure 6) press the job control button. 

3. There are 80 different storage positions available to save jobs. Each job control screen 

has 10 available positions. There are 2 different parameters saved for each job number. 

The Main Motor Speed and Knife Delay values in the Home screen will be the values 

saved with your selected part number. 

4. You may choose a storage position by pressing the yellow Select button associated with 

the row of your choice or use the orange buttons at the bottom of the screen to scroll 

through the other job control screens (figure 9).  If a job number is associated with any 

row, there is job data already stored in that location. Be aware of which location you are 

choosing because you are able to overwrite the existing data. 

 

       Figure 9 

5. After pressing the appropriate Select button, a numeric entry keypad will appear. Enter 

a unique Job Number you would like to use to identify your current job. Any non‐zero 

number 9 digits or less will work. Your first job can be one. 

6. After identifying the row with a unique job number, press the yellow Save button 

associated with that location to save the current values of Main Motor Speed and Knife 

Delay (found in the Home screen) into memory. 
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7. Later if you come back to this screen and instead of the Save you use Retrieve, the 

values from memory will overwrite whatever values are current and displayed in the 

Home screen. The Display will change to the Home screen with the selected memory 

ready to run. 

8. The Delete button associated with each line will clear the data saved in the location. 

 

11.0  Manual Mode including Inch Mode 

1. From the Home screen (figure 8) press the Main Menu button in the lower right corner. 

2. From the main menu (figure 6) press Manual Control. 

3. Manual/Inch Mode: for the functions on this screen to work, the Inch Mode On button 

must be pressed. The button will change to red and say Inch Mode Off which if pressed 

will stop all functions in this screen. 

4. Once the Inch Mode On button is pressed, you may inch the main motor by pressing the 

Main Motor Inch button, release the Main Motor Inch button to stop. The Knife Folder 

drive will run at one speed only and cannot be adjusted in Inch Mode. 

5. To run the motor for testing and manual control of knife cycles, make sure Inch Mode 

On is on. Now press the Motor Start button. The motor runs without holding the Motor 

Start button down. The Motor Stop button will now appear in its place. At this point you 

may press the Cycle Knife button to cycle the knife blade one full strike (fold) at a time. 

6. When you are done, press Motor Stop. 

7. To release the Clutch for manual control, you have to press the Knife Clutch Brake 

Release button. When you press this button, you will hear a click which is the brake 

releasing. You may now rotate the hand wheel which in turn rotates the knife. Do not 

run motor during this function. As you turn the hand wheel, the knife will cycle with it. 

When the cycle goes through one time, you will hear the brake reengage. If you want to 

cycle again, you will have to press the Knife Clutch Brake Release button again. 

8. If you stop turning the hand wheel and run the main motor with the Knife Clutch Brake 

Release button still depressed, the motor will run and make the knife finish out the 

cycle. This is to insure the knife is in its home (or high) position when going back to 

production mode. 

9. Pressing Inch Mode Off will turn off Inch Mode and the Inch Mode On button will 

reappear. Inch Mode will also turn off if you leave the screen. 
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      Figure 10 

 

10. Please note that the Stacker Drive (if connected to the Knife Folder) will inch with the 

Knife Fold Unit motor. 

12.0  CUSTOMER PREFERENCES 

Customer Preferences screen is available by entering a password. This is where the Language 

choice, HMI calibration, Time and Date, HMI contrast, and alternate password are setup. 

1. From the Home screen (figure 8) press the main screen icon in the lower right corner to 

access the main screen.  

2. From the main screen (figure 6) press the Customer Preference button. 

3. This screen is password protected. After pressing this button the keypad entry will appear. 

The correct password must be entered to access this screen. The default password for the 

Customer Preference is “2”.  

 

                   Figure 11 
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13.0  Password Options 

1. You may leave the passwords at the defaults. Customer “2” and 

Maintenance “1”.  This means the touchscreen will continue to require these exact 

numbers to access this screen and the maintenance screen. 

2. You may turn off the passwords once you have accessed this screen by 
pressing the green button Customer Password Bypass‐OFF or Maintenance Password 

Bypass‐off. If either one is pressed, it will turn red and turn on. It will say Customer 

Password Bypass‐ON. In the red state it will turn off the password protected access to 

this screen. From the main screen, it will go directly to these screens without data entry. 

You may bypass either one or both. 

 

A.  You may change the password. Be very careful with this option. You can lock 

yourself out if you forget the numbers you selected. To change 
the password, press the black box beside the password that you would like to 

change and use the keypad to change it to another number.  Keep a record of the 

new number if you change it. If the record is lost, a dealer can reset the passwords 

using the service screens. 
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14.0  MAINTENANCE SCREEN 

1. From the Home screen (figure 8) press the main screen icon in the lower right corner to 

access the main screen.  

2. From the main screen (figure 6) press the maintenance button in the upper right 

corner. 

3. This screen is password protected. After pressing this button the keypad entry will 

appear. The correct password must be entered to access the maintenance screen. The 

default password for the Maintenance Screen is “1”.  

4. For password options, see Customer Preferences in the previous section. 

5. Below is the maintenance screen, each yellow ? button links to an information screen 

associated with that issue. 

 

 
 

      Figure 12 
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VI.  INSTALLING A STACKER 

The stacker is now a roll around unit.   

1. Manually position the Stacker at the exit of the Knife unit.  

2. The stacker has a C14 cable with plug 2x2 which needs to be plugged into the receptacle 

1x2 on the right side of the main electrical enclosure. 

3.  When running the Knife Folder in Stand Alone Mode without the stacker, the dummy 

plug 3x2 must be engaged into the 1x2 receptacle. 

 

1.0 Stacker Setup for Stand Alone Mode 
1. Plug the Stacker 2x2 connector into the 1x2 receptacle on the side of the electrical 

enclosure. The Stacker will turn on and off with the Knife Folder. While running, you can 

adjust the speed on the Stacker to move product as desired. The E‐stop button will stop 

the Stacker and the Knife Folder at the same time. The HMI screen will show 

Stacker/Delivery E‐stop if it is depressed. 
 

2.0   Stacker Setup for BAUM 20 Units 

1. Plug the Stacker 2x2 connector into the 1x2 receptacle on the side of the BAUM 20 Units 

electrical enclosure. There are start and stop delays available for the stacker to help 

shingle the finished product. These delays can be accessed in the BAUM 20 HMI. The 

Stacker has to be plugged into the BAUM 20 and not the Knife Fold Unit for you to 

utilize these functions. See the BAUM 20 Operational Manual for further information. 
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      Figure 13 

Knife Folder Stand Alone Mode 

The main operator control is now the HMI screen. Operation instruction is included with the 

stacker. 

3.0   Stacker Start/Stop 
The Stacker, when plugged into the Knife Folder, will Start and Stop along with the Knife 

Folder drive in Run and Inch Mode. 

 

4.0 Setting Stacker Belt Speed 
An infinite speed range between high and low is set by turning a control knob. (See figure 

14). The speed control knob is the black knob on the right. 

 

Note: See Stacker Control in BAUM 20 manual when plugged into BAUM 20.  
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       Figure 14 

5.0   Emergency Stop Button 

1. The emergency stop buttons are large red mushroom shaped buttons. They are push‐

pull style. Press to stop. Pull to release.  There is one on the HMI enclosure next to the 

HMI screen (for the Knife Unit) and one on the main electrical control enclosure to the 

left of the touchscreen. There is a second on the stacker. It is to the left of the speed 

control knob. (See figure 14).  The stacker will only stop the main unit if it is connected 

to the main electrical box with plug 2x2 inserted into receptacle 1x2 in the side of the 

control box.  

 

2. When pressed the emergency stop will stop all motion. 

   

3. The touchscreen will change its display to indicate that an E‐stop is activated. The screen 

will have a red background and the message across the screen will say Emergency Stop 

with the location of the activated E‐stop.  
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VII.)  TROUBLESHOOTING / DIAGNOSTICS 

When the independent pile feeder detects an error, it will activate an error screen with a red 

background unique for that error.  There will be a description of the error and also be a blue 

Trouble shooting button. When pressed the trouble shooting button will link to the help screen 

for that error. 

The “live” inputs for each PLC input are available. This is helpful to check that sensors activate 

“on” and “off” when expected.  

1. To access the PLC I/O, start at the home screen (figure 8) and press the main screen 

button in the lower right corner. 

2. From the main screen (figure 6), pick the Trouble Shooting button on the right side in 

the center. 

3. From the Troubleshooting‐Main Menu pick the PLC A16‐In & Out button first down in 

the left column. 

 

 

      Figure 15 
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      Figure 16 

4. Each input is labeled with a description and a reference designator. Refer to the 

schematic to trace individual inputs and outputs. The reference designator matches the 

schematic.  

The red state (figure 16) indicates OFF. If the Input or Output turns on, the icon will 

change from red to green. Green indicates the ON state. 
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VIII.)  LUBRICATION/MAINTENANCE 

   

Sheet Sensor 

Clean Sheet Sensor (Jam Sensor) as needed. Inspect once a week.  

Folder 

Hand wheel 

Lubricate bi‐annually with commercial grade lubricating oil. 

     

 IX.)  TECHNICAL SPECIFICATIONS 

          K20B‐10 

 

  Maximum Sheet Width        20.5” (52 cm) 

  Minimum Sheet Width        4.7”    (12 cm) 

  Maximum Sheet Length                                              14.1” (36 cm) 

  Minimum Sheet Length                                               3.9”   (10 cm)   

  Maximum Folder Speed         50‐150 m/min) 

  Maximum Infeed Height         36” (91.5 cm) 

  Minimum Infeed Height        20.2” (51.5 cm) 

     

  Electrical  

    K20B ‐ 10                   220/1/60    15A 

     

  See serial Plate on folder. 


